	SW
	UT
	VU
	Bemerkung:

	 
	0,5
	1
	1,5
	2
	2,5
	3
	 
	 

	 

	1
	 
	 
	-1.1 
	-1.4
	 
	
	48
	Körner von unten

	26
	 
	 
	-2.2
	 
	 
	
	 
	Körner von oben

	34
	 
	-2.5
	-2.0
	-1.5
	-1.0
	
	46
	Kiemenwerkzeug nach oben 60mm

	37
	 
	-2.0
	-1.5
	-1.0
	 
	0.8

Bei 4.0
	37
	Senkung von oben für M3

	38
	 
	 
	-1.5
	-1.0
	 
	1.0
Bei 4.0
	37
	Senkung von oben für M4

	39
	 
	 
	-2.5
	-2.0
	-1.5
	
	37
	Senkung von oben für M5

	40
	 
	-1.5
	-1.0
	 
	 
	
	45.5
	Durchzug nach oben M4

	41
	 
	-3.0*
	-1.7
	-1.5
	 
	
	38.5
	Warze nach oben 3mm (siehe Bemerkung!!)

	42
	 
	 
	-0.8
	 
	 
	
	 
	Prägung 10 nach oben

	43
	 
	 
	+0.0
	 
	 
	
	45.0
	Prägung 6 nach oben 4mm hoch

	48
	 
	-0.5
	 
	 
	 
	
	45.5
	Durchzug nach oben M3

	56
	 
	+0.7
	+0.0
	+0.2
	 
	
	48.0
	Brücke

	57
	 
	 
	-3.0
	 
	-2.0
	-1.8
	37
	Senkung von unten für M4

	58
	 
	 
	 
	-2.2
	 
	
	37
	Senkung von unten für Senkniet 120Grad

	61
	 
	+0.0
	 
	 
	 
	
	37
	Sonderprägung

	63
	 
	 
	-0.5
	 
	 
	
	32
	Prägung nach oben für Käfigmutter

	76
	 
	 
	 
	 
	 
	
	41.3
	Durchzug nach unten M4 + Senkung

	77
	 
	-0.5
	 
	 
	 
	
	42.8
	Umformwerkzeug nach oben 12mm

	79
	 
	 
	-0.2
	 
	 
	
	40.2
	Umformwerkzeug nach oben 50mm

	80
	
	
	-0.8
	
	
	
	48
	Napf nach unten

	85
	 
	-2.0
	-1.5
	 
	 
	
	40
	Senkung von oben für M2.5

	86
	 
	 
	-1.0
	 
	 
	
	43
	Brückenprägung nach oben 

	89
	 
	 
	-2.8
	 -2.3
	-1.8
	
	37
	Senkung von unten für M3

	90
	 
	+0.0
	 
	 
	 
	
	 
	Umformwerkzeug nach oben 7mm

	92
	 
	-1.0
	+0.0
	 
	 
	
	48
	Senkprägung nach unten für M3

	95
	 
	-0.4 
	 
	 
	 
	
	37
	Prägung nach unten für Kugel 4 

	
	 
	bei 0.8
	
	
	
	
	
	

	99
	 
	-0.6
	
	+0.0
	+0.5
	
	37
	Prägung Schutzleiter

	107
	
	+0.0
	+0.5
	
	
	
	41.3
	Durchzug nach unten M5

	108
	 
	-0.5
	+0.0
	+0.5
	+1.0
	
	41.3
	Durchzug nach unten M3

	116
	 
	-0.6
	-0.8
	 
	 
	
	37
	Prägung „Lütze“ - Logo

	117
	 
	+0.1
	+0.0
	 
	
	
	37
	Schlagzahlen

	119
	 
	+0.8
	 
	 
	 
	
	48
	Prägung nach unten 12

	120
	
	 
	 +0.0
	 
	 
	
	 41.3
	Durchzug nach unten M4

	121
	 
	 
	-0.4
	 
	 
	
	42
	Durchzug nach unten M5 und Senkung

	125
	 
	-1.2
	 
	-0.2
	+0.3
	
	38
	Brückenprägung nach unten 2x4.5

	126
	 
	-1.6
	-1.3
	 
	 
	
	37
	Warze nach unten 3mm

	133
	 
	 
	-2.8
	 
	 
	
	37
	Sondersenkung von unten

	138
	 
	 
	 
	 
	-1.5
	
	37
	Senkung von unten für M2.5

	148
	 
	+0.0
	 
	 
	 
	
	41.3
	Durchzug nach unten für Gewindeformen M3

	
	0,5
	1
	1,5
	2
	2,5
	3
	VU
	

	

	149
	 
	 
	+0.5
	 
	 
	
	37
	Prägewerkzeug Strich 5mm lang

	151
	 
	-0.5
	+0.0
	 
	 
	
	32
	Sickenwerkzeug (Vorschub 1mm)

	157
	 
	+0.0
	+1.2
	 
	 
	
	37
	Schweißbuckel nach oben 

	158
	 
	-1.0
	 
	-0.2
	 
	
	42
	Brücke noch unten  L 9.6 x  B 2 x  H 2

	160
	 
	-0.5
	 
	 
	 
	
	41.3
	Durchzug nach unten für Gewindeformen M2.5

	164
	 
	-2.4
	 
	 
	 
	
	48
	Kiemenwerkzeug noch oben

	165
	-0.5
	 
	 
	 
	 
	
	40
	Sonderprägung Bug 1.6mm breit 55 Grad

	167
	 
	-0.5
	 
	 
	 
	
	--
	Anstanzwerkzeug nach unten Sub-D 9-polig,Werkzeuglänge 33

	169
	 
	 
	-0.65
	 
	 
	
	--
	Absetzwerkzeug

	170
	 
	 
	-0.6
	 
	 
	
	--
	Eckabsetzwerkzeug

	171
	 
	-0.6
	 
	 
	 
	
	38
	Doppelbrücke

	172
	 
	-0.5
	 
	 
	 
	
	48
	Kieme 

	173
	 
	-0.4
	 
	 
	 
	
	--
	Brücke

	174
	 
	-1.0
	 
	 
	 
	
	40.5
	Napf nach unten

	175
	 
	-0.3
	 
	 
	 
	
	41.5
	Doppelbrücke

	177
	 
	-0.2
	 
	 
	 
	
	48
	Durchzugswerkzeug nach unten D=2.8 mit Senkform für S=1.0

	178
	 
	-0.2  

bei 0.8
	 
	 
	 
	
	48
	Durchzugswerkzeug nach unten D=2.8 mit Senkform für S=0.8

	179
	 
	 
	 
	+0,2
	 
	
	44
	Anstanzwerkzeug nach unten D16.3

	183
	 
	 
	 
	-0.5
	 
	
	31.2
	Napf nach oben

	184
	 
	+0.5
	 
	 
	 
	
	--
	Napf nach oben

	209
	 
	 
	-0.7
	 
	 
	
	48
	Kartenführung

	215
	 
	 
	+0.0
	 
	 
	
	37
	Anstanzwerkzeug nach oben

	217
	 
	 
	-0.4
	 
	 
	
	38
	Fase Rechteck

	218
	
	-2.5
	-2.1
	
	
	
	
	Schlagzahlen von unten

	220
	 
	 
	-0.6
	 
	 
	
	--
	Napf nach oben D4.2

	221
	 
	-1.0
	-0.3
	 
	 
	
	--
	Napf nach unten

	225
	 
	 
	 
	-1.5
	 
	
	 
	Senkung von oben für Senkniet 120Grad

	234 
	 
	 
	 
	 
	-0.8 bei 4.0 
	
	 
	Senkung von unten M4 

	235
	
	
	
	
	 0.5 bei 4.0
	
	
	Schutzleiter von unten

	241
	
	
	-2.0

Kaco
	
	
	
	
	Senkung von unten M5

	248
	---
	---
	---
	---
	-1.6 bei 4.0
	
	
	Erdungszeichen von unten (ab 3,0 bis 4,0)

	252
	
	
	0.0
	
	
	
	
	Napf nach unten

	253
	
	-1.2
	
	-0.2
	
	
	
	Merath-Logo von oben

	254
	
	
	-2.5
	-2.0
	
	
	
	Merath-Logo von unten

	255
	
	
	
	+0.0
	
	
	
	Umformwerkzeug für Lasche nach oben

	256
	
	
	
	
	+0.0
	
	
	Signieren

	258
	
	
	
	
	
	
	37
	Senkung 120Grad von oben

	260
	
	
	-0.5
	
	
	
	
	Durchzug nach unten M5

	
	0,5
	1
	1,5
	2
	2,5
	3
	VU
	

	

	261
	
	-2.4
	-2.0
	
	
	
	37
	Senkung M3 Sonder von oben

	262
	
	
	-0.2
	
	
	
	
	Durchzug nach unten M3 mit Senkung

	264
	
	
	+0.0
	
	
	
	
	Prägung „Strich“

	270
	
	
	+0.1
	
	
	
	
	Schutzleiter D5

	283
	
	
	-0.2
	
	
	
	37
	Verdrehsicherung  6x3 nach unten

	284
	
	
	
	+0.0
	
	
	43
	Sonderlasche nach oben

	285
	
	+0.0
	
	
	
	
	48
	Riffelprägung von oben

	292
	
	+0.0
	
	
	
	
	37
	Fase für Stecker beidseitig

	295
	
	
	+0.0
	
	
	
	37
	Radiusprägewkz für Rechteckausschnitt v.u.

	297
	
	
	+0.0
	
	
	
	39
	Radiusprägewkz für Rechteckausschnitt v.o.

	298
	
	-3.1
	-2.7
	-2.2
	
	
	-
	Positionshilfe von unten

	299
	
	
	-0.3
	
	
	
	
	Laschenwerkzeug nach oben 

	300
	
	
	
	
	
	
	
	Prägewerkzeug Quadrat 10 nach oben

	302
	
	
	
	
	
	
	
	Senkung für M3 von unten

	303
	
	-2.5
	
	
	
	----
	
	Erdungszeichen von unten (ab 0,5 bis 2,5 )

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


  

 

Bemerkungen:
 

SW41 - bei Materialstärke 1.0 Zapfen verstellen auf 0.6-0.7mm (UT -3.0), Original UT -2.2
 

Folienanreißwerkzeug:  OT 5.0   UT +0.6   Vorschub 20m/min
