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llgemeine Hinweise fur Mehrfachwerkzeuge mit Abstreifer
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zum Stempelbruch fuhren
‘Reststanzungen” sollten mi enem Einzelwerkzeug ergdnzt oder mit enem ent-
sprechend sinnvoll angeordnetem Mehr 5 hwerkzeug gestanzt werden.

Nachbestellungen von einzelnen Lochstempeln

Hinweise zum Einpassen :

1 Nach dem Eimpassen von Stempeleinsatzen in die Stempelaufnahme mussen diese
am Kopf uberschiiffen werden bis sie mit der Stempelaufnahme plan sind.

2 Um die Stempelaufnahme in ihrem Passmafll nicht zu beschadigenwerden die nicht
abgeseiziten Stempelensatze mit einem Raodius an der Schnedkante ausgeliefert,
Diese Stempelensdize mussen nach dem Einbau in die Stempelcufnochme an der
Schnittflache Uberschiiffen werden.

Nachschleifen der Stempeleinsatze

ie maximale Nachschleflange entnehmen Sie bilfe der techn
des Werkzeuges
el Stempelensatzen mit Scherschrage ist der Einstellwinkel in der fechrischen

information des Mehrfachsiempels angegeben
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Technische

Mehrfachwerkzeug-Nr: 26784

max.Nachschleifldnge

[m— A —

e o= ; p——
s £ A ™ w i S H

|
Py
O
~
| sign.: XS-Z6784
1T —
aaaaaaaaaaaaa “\\\ (
. |
H
: |
M” : \Vk}
' . ~J M
o i WWMM P L O :‘\
: M M
s j
Wf;..f..*m — e —— " =,
i 0 —O- 0 5 — }f‘l sigr XA-Z678R4




