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Werkzeug : Absetzwerkzeug n. oben/unten 2W13.05/.51 H=3

Zeichnungs-Nr. Stempel :  7336-7736.
Matrize . 7336-7738
Abstreifer : R

Abnahme durch _—— am__ —— qauf ——

Maschinen-Einstellung

Keilstellung : 1) Vorschub 1-2 mm
Zustellage : 1 entsprechend Hubzahl : max. Hubz. 1/min
Codierbolzen : 1 Masch. Typ Schmierung : ja

- Codierung - = 1 _ -
Max.Leistungswerte

Blechdicke : 1-3.0 mm bei 6&3 --= N/mm*  Abstande X : -- mm
Werkstoff . --- Y - mm
Umformtiefe : 3 mm

-Wartung Verschleifiteile : -
Nachschleifldnge max. Stempel : - mm -

Matrize - - mm -

Programmier -Bedienungshinweis
siehe technische Information !

Bemerkungen

Der Absatz am Stempel dient als Ausrichtfldache.
x Stempel 7336-77361 - 5 entsprechend Blechdicke.
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Absetzwerkzeug 7336-2W13.05/.51

a) nach oben / unten
b) fur Aufen-/ Innenabsetzungen
c) min. Innenradius nach oben= 30mm, nach unten= 8
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