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Kunde : MERATH APPARATEBAU GMBH Qw '?é
Anschrift :  Waiblingen
Maschine :  TRUMATIC 500
Werkzeug : Durchzugwerkzeug nach unten @ 3.65 mm.
Zzichnungs-Nr.  Stempel © 73XS-24783
Matrize + 73XM-24783
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Abnahme durch JQE)@ am 2A0.35  auf

Maschinen-/Werkzeug-Einstellung/Programm (neues Werkzeuq)

Keilstellung (z.B.7C180/TC300K) - -~ Vorschub @ -~
Zustellage (zB.CS75/ST400) © == Hubzahl . Einzelhub
Codierbolzen (z.3.7C150/TC18OW) -~ Schmierung : ja
Cmde&rumg : (z 3. TC240/TC260R) -

Nachschleflange)= (z3.70120/TC300) ? )% (Eintrag in Werkzeugtahelle)

Max.Leistungswerte

Blechdicke 1 mm bel 6% 400 N/mm’ Abstdnde X 35 mm
Werkstoff : St1203 Y. 35 mm
Umformtiefe : 25 mm.
wartung Verschleifteile - Stempel
Nachschleiflange max. Stempel : - mm Matrize

Matrize @ --  mm Federelement

Programmier-Bedienungshinweis / Bemerkumgem

Bevor dieses Werkzeug eingesetzt wird mufl mit @45mm vorgelocht werden.




o S

TRUMPE GmbH sCo P Eler 2 v 3 Blott

[echnische e semws s
- 3 761 Gertdngen | Searbeitel: 6609 g
e i o et e
|
5
i

Tealox QTG 20287

: ! o 00
iﬂ f O f m CI T I O ﬂ § Teinfon 07156/303- 674 ; Cotum: 44 9 g5

JSPIS R ARG IR —

I
] \
| NNY S/an. X$- 24783
2 M””"M@ ” ’ $3.65
N :

S
v’z’v‘v

X

5

%
AT AT AT

>
>
3%
8

»
ab.d

o
o2
0
e

"
&

9

“;
X

|
STE=R N\
! - S HX ; $9n. Xi7-24 783

#3665
54




