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Bogenwerkzeuge fur Slechdicken bis 2.5 mm.

Ausfihrung mit Niederhotter und cuswechselborem Stempeleinsaiz
Lagerhellige Abmessungen:
R 50,100 , 150 , 200, 250, 350 , 450

Mgirizen hierzu mit einem Soiel von 0.2 - 0.4 mm.

ca 55 For Sendercbmessungen gellen
S0 folgende Mittelpunkismale:
= | R 40 bis 4992 ‘'m'= 7 mm
44'."'“::;# e — R 50 bis 5,99 ‘'m'= 5 mm
H "ﬁ r ’ ’” » H
/ ——7\ A1 R 100 und gréfer ‘n’~ 25 mm
Werkzg.-Mitte ~
R
Bedientinweis:

In Verbindung mit diesem Werkzeug ist ein
Rundwafreifgr ¢ 76 ginzusetzen,

e

Bogenwerkzeuge  fUr Blechdicken von 2,5 - émm
Ausflbrung enlsprechend der Ublichen Stondordwkzg.
Logerhallipe Abmessungem:

R S0, 100, 150, 200 , 250 , 380 , 450
Metrizen. Merzu mit elnem Spiel von 0,6 - 1mm,
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Bedizrhinweis:
Ur dirse Werkzeuge korn 2in Signdordaobsireifer,
bmegssung 38x 15 eingesstzt warcen.
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Bogenwerkzeuge  fur TRUMATIC 120 R / TRUMATIC 1€0 R
for Blechdicken bis 4.0 mm.

Ausflhrung entsprechend den Ublichen Standordwkzg,
Legerholtige Abmessungen:

R35.,50,75, 10,150 . 200
Matrizen hierzu mit einem Spiel vorn 0.2 - 0.8mm,
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Werkzg.-Mifte

Fir Sondercbmessungen gelien folgende Mittelpunkismolie:

R 35 big 4999 'm'= 5 mm
R 50 und grofler 'm'= 25 mm

Bedisrninweis:

P

FUr diese Warkzeuge wird ein Formobsiraifer
gingesetzl,
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Erklgrung und Hinweise zu BegenwerkZeugen

redius von

Mail ‘m* ;. Mit dem Mcn ‘m* wird der Abstend von Miita
der Werkzeugaufnahme zur Tongenie des Auflen-

Bogenwerkzeugen cngegeben.

Maximaler Vardrehwinkel

zu Hub ist

Unter Einho

itung des mox. Verdrehwinkels von Hub

mit dem jeweiligen Bogenwerkzeug das
Herstellen einer geschlossenen Kontur moglich.

L= 55,5 bis 2.5mm L=

30,3 25-émm (L= 37.s bis 4mm

werkzg. [max. Werkzg. | max. Werkzg. {max.

Radius |Verdreh-|Radius |Verdreh-{Radius |Verdreh-
R winkel R winke! R winkel:
50 56.,8° 50 31.8° 35 55,7°
100 28,2° 100 15,9° 30 39°
150" 18.8° 150 10.6° 75 267
200 14.1° 200 7.5° 100 19.5°
250 1.3° 250 5,3 150 13°
350 8,1° 350 4,5° 200 9.7°
450 6.3° 450 3,5°
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Werkzsugorientierung

er Trumagragh

Dos 8Bogenwerkzeug wird Uper Lochkreis und Anzonl der Hube
pragrammert. Als Lochkrasrodius wied der Bahrradius des
Werkzeugmitelpunkles angegeben. Um sicherzusleflan. dafl
das Bogenwerkzsug auch in der richtigen Richtung drent, wird
es als Sorcerwerkzeug definiert. Als Werkzeugarienherung
wird entweder fengential cder tongential mt Offsetwinket
gewdhlt,je nochdem welcher Drehsinn bzw. welcher Anfangs-
und Endwinkel eingegeben wurde.

wichlig it 1 Oos Bogenwerkzeug mufl als U in die Masching
angewechselt werdenDie Blickrchtung st

von der Vorderseite des Maschine

2. Die Pfeile als Symbol fUr ein Sonderwerkzeug
missen immer im Gegenuhrzeigersinn verloufen

Crignterung des Sonderwerkzeuges

beim Programmieren wann mon vor der Maschine steht mul dos

werkzeug enen ‘lochenden Mund® bilden
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Eimwarhgelrichiung
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Werkzeugorentizgrning
fur TC240R
TC26CR

Regel ar TCIZ0/TC240R/TL260R/TLSC0




