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Kunde :  Merath Metallsysteme GmbH
Anschrift : 71305 Waiblingen
Maschine :  TRUMATIC 5000 ROTATION

®

Werkzeug :  Durchzugwerkzeug nach unten D=2,8 mit Senkform
gs-Nr.  Stempel :  73X102-257-S
Matrize 73X102-257-M o 4.2

durch TWGE3Y br/kn am /0804 auf SUNMATAL00 /TC2000R

Maschinen-/Werkzeug-Einstellung/Programm (neues Werkzeuq)
Werkzeuglange "WZL" (zB.TC5000R): 34,8 Vorschub

50/TCI80W) ubzahl : EBEinzelhub
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Max. Leistungswerte
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