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T EE C h m E S C h @ w ' Bearbeitel: TWG215wz

Telpt

l ﬂ f D r m G T l O m Tetefcn 3715&[303 %‘&44 Datum: 28072004

Kunde :  Merath Metallsysteme GmbH
Anschrift @ 71305 Waiblingen
Maschine : TRUMATIC 5000 ROTATION

Werkzeug :  Durchzugwerkzeug nach unten D=2,8 mit Senkform
Zeichnungs-Nr.  Stempel 73X102-258-S

Matrize 73X102-258-M ¢ 4.0

Abstreifer : -

Abnahme durch TWG31 br/ A 6.8. 05” auf SUNIMATL00 /TCZ000R

Magahém@m[\f«i@f‘kzemgmEimstei{mg/ngrmmm (neues Werkzeug)
Werk
Codierbolzen (zB.TC150/TC180W) Hubzahl . Binzelhub

euglange "WZL" (zB.TC5000R): 34,86 Vorschub

C240/TC260R): 2 Schmierung ©ja

C120/7TC160) : -~

C200/TC500): 2,0 % (Eintrag in Werkzeugtabelle)

UT-Offset n pmwf b. (zB.TCS000R): -10 % (Eintrag in Werkzeugtabelle)

Wartung Verschleififeile :
Nachschleiflange max. Stempel @ -+ - MM

Der Vorlochdurchmesser beenflulit die Hohe des Durchzugs
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