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Kunde . Merath
Anschrift = Waiblingen
Maschine :  Trumatic 500 Rotation

Werkzeug : Durchzugwerkzeug nach unten @ 2.28 mm

chrungs-Nr Stempel 73XS-24165
Mairize 73XM-24165

/4 *Sgi{:fis%:;f - .
ohanme durch G235 am 40495 cuf ST 400

Maschinen-/Werkzeug-Einstellung/Programm (neues Werkzeuq)
Kelstellung (zB TC180/TC300K) - Vorschub

2B LS75/ST400) Hubzahl Eimzelhub
Lodierbolzen {(zB TCI150/TC180W) - Schmierung
Lodierung (zB TC240/TC260R) -

z B TC120/TC500) -2 )% (Einfrag n Werkzew clobells)

H

Mz}x,migtumgsw@rt@
Blechdicke 1 mm be; 55 - N/mm’ Abstande X Z5 mm
'

Werkstoff - 75 mm

wWartung Verschlefitele - Lochstempel
Nachschleflange max. Stempel - mm Matrize
Matrize . - mm Federelemente

Prggmmmier«8@di@numgshimwefs / Bemerkungen
fechrmische Information-Ubersichishiot

Hevar dieses Werkzeua engeselzt wirdmull mit 2 1.2 mm voroeiorr werden
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jhch ger engen Absiande von S /7 10 mm sind on der Slempeisian{lorhe

Kerben emngedrent |
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