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TRUMPF -—{— h& . h ‘ Blatt 1 v. 3 Blay
- E?C mlgc @ K Rearbeitet 660br
INformation S 201299
Kunde - MERATH METALLSYSTEME GMBH APPARATEBAU
Anschrift WAIBLINGEN
Maschine - TRUMATIC 500
Werkzeug : Umformwerkzeug nach unten
Zeichnungs-Nr.  Stempel 73XS-71796
Matrize - 73XM-71796
Abstreifer -
Abnahme durch 660br am 1299 auf ST400

Maschinen-/Werkzeug-Einstellung/Programm (neues Werkzeug)

Keilstellung - Vorschub Einzelhub
Zustellage - Hubzahl -
Codierbolzen - Schmierung = -
Codierung -
Nachschleiflange 012077 ST
UT-Offset in PTT-Tab. (2B T(4000 - Eintrag :
Variable Umformlage M813 (T(500,7C600L): - VU = 48 mm
Max Leistungswerte
Blechdicke 1 mm bei Rn600 N/mm®  Abstdnde X : 100  mm
Werkstoff -~ 14301 (V2A) Y : 100 mm
Umformtiefe 4 mm
wWartung Verschleifiteile : Stempel
Nachschleifldnge max. Stempel = - mm Matrize

Matrize = - mm -

Programmier-Bedienungshinweis / Bemerkungen

1) siehe ftechnische Information - Ubersichtsblatt

2) Bevor dieses Werkzeug eingesetzt wird , mufl mit @ 5,1 mm
vorgelocht werden.

3) Bei Ruckfragen wenden Sie sich bitte an Hr. Brauninger
Tel. Nr. 07156 / 303-622




TRUMPF

Technische

INnformation

Umformwerkzeug nach unten (Napf)
73XS-71796
73XM-71796

| TATI N £

i A S ’(
’“uw j / o
£ 05

&
WY/
v
St S
S
I
N
o f

T




