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TRUMPF

Kunde : MERATH GMBH Sw
Anschrift . Waiblingen
Maschine :  TRUMATIC 500

Werkzeug : Umformwerkzeug nach oben @ 12 mm.
Zeichnungs-Nr. Stempel © 73XS-25027
Matrize + 73XM-25027

Abstreifer - -

Abnahme durch 6604, am 30.11.1995 auf SUNIMAT 400

Maschinen-/Werkzeug-Einstellung/Programm (neues Werkzeug)

Keilstellung (zB.TC180/TC300K) - --  Vorschub -~
Zustellage (zBLS75/ST400) - --  Hubzahl - Einzelhub
Codierbolzen (zB.TC150/TCI80W) ~ --  Schmierung @ ja
Codierung (zBTC240/TC260R) -

Nachschleiflange)x (zB.TC120/TC500) )» (Einfrag in Werkzeuglabelle)

Max.Leistungswerte

Blechdicke 1 mm bei Og 400 N/mm’  Abstdnde X - 35  mm
werksfoff = SH2.03 Y 35 mm
Umformtiefe - 4 mm

Wartung Verschleifitele : Stempel
Nachschleiflange max. Stempel - - mm Matrizenensatz
Matrize @ -~ mm Federelement

Programmier-Bedienungshinweis / Bemerkungen
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Dotum: 201185

Umformwerk zeug
73XS/XM-25027
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