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fUr alle TRUMATIC und manuelle Maschinen) M25 - M10
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Deckel Matrizen- Auswerfer Federelement

105721 einsatz Ix 105729 105732

Aufnahme Zyl.Schraube Senkschraube

105540 M5x16 014540 M5x16 018163

g Vorloch-¢ 20,2 / Blechdicke s

Abmess.| Abstand *C* | o | 05 10 |12 | 15 | 20 | 25

M2.5 17 2.0 2.2 23 | 24 | 25

M3 17 2.4 2.6 2.7 2.8 3.0

M 4 19 3.3 3.5 36 | 37 138

M5 19 4.2 4.4 45 | 46 | 4.8

M & 21 5.0 5.2 53 | 54 | 55

M8 30 6.2 6.5 68 | 7.0 | 7.2

M 10 32 7.5 7.8 80 | 82 | 85

)= Stempel und Matrizeneinsatz entsprechend Werkzeugabmessung bzw. Blechdicke.
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