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Kunde . merath metallsysteme GmbH
Anschrift : 71305 WAIBLINGEN
Maschine : TRUMATIC 5000 ROTATION

Werkzeug :  Umformwerkzeug (Type13) fur Anstanzung nach oben
/eichnungs-Nr.  Stempel 73X105-979-S

Matrize 73X105-979-M

Abstreifer : —

Abnahme durch TWG31/br/kn am 25.8.04 surmimat 400 / TCZ000R

Maschinen-/Werkzeug-Einste Humg/’ﬁ:}mg?@mm (neues Werkzeug)
Werkzeuglange  (TC2000R/S000R/60000L): 32 Vorschub @ —-

UT-0Offset (TC600L/2000R/5000R/6000L): 0,0 Hubzahl . BEinzelhub
Codierung (zB.TC240/TC260R): 1,0 Schmierung @ Jd
Nachschlelflangel« (zB.TC120/TC160):  -- = (Einfrag in Werkzeugtabelle)
Nachschleflange)« (zB.TC200/TC5000: 1,0 = (Einfrag in Werkzeugtabelle)

variable Umfarmiage  (TCS00R/600L/2000R/5000R/6000L): (YU 37 )

Max. Leistungswerte
Blechdicke : 15 mm bei Rm 300 N/mm°  Abstande X : min. 34 mm
Werksfoff : AlMg3 Yoooomin. 34 mm

Umformhone:

Wartung Verschleifitelle : Stempel
Nachschleiflange max. Stempel @ - mm Matrizeneinsatz
Matrize mm Federelemente

Programmier-Bedienungshinweis / Bemerkungen

siehe Technische Information-Ubersichtshlott
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